
第 1 页 / 共 5 页

芜湖科视创机器替代人工锂电检测效果

发布日期: 2025-09-21

锂离子电池是一种二次电池，具有能量密度高，使用寿命长，额定电压高，自放电率低，绿色环
保等优点，在新能源汽车、电网储能、数码产品中具有广的应用。现今锂电池的市场需求越来越
大，竞争越来越激烈，对电池制造商的要求越来越高，对极片质量的要求也越来越高。 极片质量
的好坏直接影响电芯质量的好坏，极片质量差或极片存在瑕疵将对电芯的电化学性能和安全性能
造成极大影响。而目在极片辊压中经常会出现极片折皱的情况， 且由于辊压装置的设置，不能及
时发现折皱极片，给后序加工及装配带来不便。因此对极片打皱问题的检测就极为重要和必
要，CCD 机器视觉系统检测极片的表面瑕疵即采用线阵CCD检测极片表面的漏铜箔，折痕，划伤，
黑点等瑕疵，具有图像实时处理及分析瑕疵类别，实现对极片表面瑕疵的无损在线检测的优势。

(l)准确率高:可准确识别涂布刮痕、极片残损、极耳焊接不对称等现象，准确率远远高于人眼检测。

(2)具有客观重复性:排除了电池检测结果受检测人员主观意愿、情绪、视觉疲劳等人为因素的影
响，可信度高。

(3)速度快、效率高、成本低:用人眼观察时检测数量能达到15m/min，而用机器视觉检测时能达
到60-80m/min，大大提高了生产率，同时也节约了人力成本。

机器视觉CCD检测锂电极片表面缺料未露铝箔 可以检测。芜湖科视创机器替代人工锂电检测效果

锂离子电池极片是一种由电极涂层和集流体箔材组成的三层结构复合材料，也就是颗粒组成的涂
层，均匀地涂覆在金属集流体两侧，主要由4个部分组成，1.活性物质颗粒；2.导电剂和粘合剂相
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互混合组成的一种物质，3.孔隙填满电解液，4.金属箔材集流体。

涂层的结合强度直接决定了极片的使用寿命和性能，涂层失效也会直接导致极片的质量和性能进
而影响电池的性能和使用寿命，涂层材料的脱落表现为开裂，脱层，漏箔等，所以对极片表面质
量的检测尤为重要，现阶段，很多极片生产厂商是用人眼目测极片上有哪些瑕疵，人眼检测具有
一定的局限性，如：人眼容易疲劳，会放过微小的瑕疵，工作效率低下等。自动化的CCD视觉检
测可以克服人眼的局限性，进而提高生产效率和产品的品质。

极片检测厂家：深圳市科视创科技有限公司
芜湖科视创机器替代人工锂电检测效果CCD可检测锂电极片片表面缺料但未露铜箔瑕疵。

CCD锂电极片表面瑕疵检测系统主要检测极片表面孔洞、漏箔、黑点、漏铜、划伤、斑点等瑕
疵。深圳科视创锂电极片表面瑕疵检测系统能在线对极片生产过程中产生的极片表面瑕疵进行高
速、精确检测，显示和识别极片表面上的表面瑕疵。能检测分别出直径 0.01mm-2mm的脏污点、
条纹、破损、边缘裂缝、皱折、暗斑、亮斑、边缘破损、黑点疵点、压痕，胶纸等常见表面瑕疵。
强大的极片表面瑕疵识别功能，根据极片表面瑕疵特征，报警的同时列出导致该极片表面瑕疵的
种类、提示工人及时处理，从而有效的节约了生产成本、提高了极片产品质量。

锂电池极片表面压痕、漏箔、黑点、起泡、胶纸等瑕疵检测设备：

一、设备简介：

该设备通过机器视觉检测的方法，用于检测锂电池极片表面的漏铜箔等参数的瑕疵检测。

二、设备规格

1、设备配置：工业相机、镜头、光源、工控机、视觉处理系统。
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2、参数指标：工业相机为线扫描相机、镜头为长焦距大视野线扫描镜头、光源为线扫描高亮度专
用光源

三、产品技术标准

工业线扫描相机以单行高速扫描、多行无间断拼接的方式，对大幅面物体成像，通过图像判断物
体表面是否符合质量要求。

四、安装方式

相机固定安装，传感器阵列方向垂直于被测物，线扫描光源平行于传感器阵列方向，均匀照射在
极片上，使相机能采集到均匀清晰的图像。为保障设备稳定运行，现场应避免高速的、频繁的震
动，避免高温、高湿的环境。

极片检测厂家：深圳市科视创科技有限公司
CCD 检测系统具有仿真运行的功能，对保存的样本图片可进行仿真测试。

由于锂电池极片卷涂层的特殊性，辊压后锂电极片卷内应力很大，在动力锂电生产中，目前一次
辊压在进行大压实密度极片辊压时，极片卷箔材边缘容易出现边缘褶皱，开裂，翘曲变形大等情
况，在高压实密度下一次辊压出现的这些质量问题会造成原材料的极大浪费，影响后续电芯安全
新能及电池的使用功能。因此需要对极片表面质量进行检测，现有的人眼检测方式中，人眼容易
疲劳会造成生产效率低及不良率高，深圳市科视创公司自主研发的利用CCD机器视觉的方式自动
检测极片表面瑕疵，检测速度可以达到30-70米/分，检测效率是人工检测的数倍。



第 4 页 / 共 5 页

正极瑕疵类型

1.表面露铝箔（大于0.2*0.2mm的滤波可以检测出）3.表面缺料未露铝箔（可以检测）4.表面有
掉料但未露铝箔（可以检测）5.表面有黑点（大于0.2mm黑点可以检出）6.表面有白斑（大
于0.2mm白斑可以检出）7.表面鱼鳞状（可以检测）  8.极片打皱（可以检测）9.表面粉尘掉
入压后白斑（可以检测）10.表面大面积白点（可以检测）11.表面缺料未露铝箔（可以检测）12.
表面条痕（可以检测）13.胶纸（可以检测）14.表面刮伤后有压印（可以检测）15.表面有暗块
（可以检测） 16.表面有褶皱（可以检测）        

锂电极片表面粉尘掉入压后白斑 可以采用机器视觉检测方式检测。芜湖科视创机器替代人工锂电
检测效果

锂电极片表面有暗块 可以采用CCD机器视觉方式检测。芜湖科视创机器替代人工锂电检测效
果

公司拥有完全自主的高新技术产品认证，申请了多项技术**，拥有一支在锂电池功能检测与
自动化生产技术方面，具备丰富经验的研发和服务团队，团队能以****的精神，快速高效的为客
户提供比较好解决方案。PBTS保护板测试系统，分为快速测试和精确测试两种：精确测试：可精
确检测动力电池保护板的各项功能参数的精确值（误差为5mv），方便样品的调试和开发，给研发
人员提供一套用于快速检测的标准。快速测试：根据保护板的设计参数，设定测参数来进行快速
测试，方便保护板生产厂家以及动力电池生产厂家大规模快速检测出货。同时适用于各种硬件方
案及部分软件方案保护板测试。芜湖科视创机器替代人工锂电检测效果

深圳市科视创科技有限公司成立于2010年，隶属于机器人行业，是专业从事机器视觉系统研究与
开发的系统集成商，为客户提供智能制造方案和服务；致力于打造系统集成 非标定制 软件开发
三位一体的整体自动化解决方案，拥有多项机器视觉核心自主知识产权；公司研发的机器视觉自
动化检测设备具有精度高、定位准、非接触、高的效稳定的特点，可替代人眼检测，服务的产业
遍及电子、新能源、汽车、食品、包装、印刷等现代工业生产领域。

公司研发团队由一批资格较深的视觉领域工程技术人员组成，具有丰富的视觉设备和视觉项目的
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开发经验.在新能源、锂电池、背光屏、手机制造和印刷行业内都有很多成功的案例,尤其是在瑕
疵检测和视觉定位方面，成功开发了许多视觉自动化检测设备和视觉项目，累积了丰富的经验，
为客户提供了先进的智能视觉解决方案，协助客户提升效率及生产品质的同时，也帮助客户逐步
完成了生产自动化、标准化、智能化的提升。


